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PROCESO DE CONSTRUCCIÓN DEL CHARANGO 
 
 
 

1. Preparación del cuerpo del instrumento 
 
Para elaborar el cuerpo del instrumento se puede escoger una pieza macisa de 
madera, o bien se puede elaborar un bloque a partir del ensamblaje, el cual se obtiene 
mediante el encolado y prensado de maderas. 
 
La pieza inicial se obtiene trazando el contorno 
en una sierra huincha. Antiguamente todo este 
proceso se hacía a serrucho, gubias y escofinas. 
 
En este molde se dibujan las medidas principales 
del instrumento, obteniendo el eje central que 
permitirá un dragado simétrico. 
 
 
 
 

2. Cavado y torneado del cuerpo 
 
             

 El proceso se ejecuta de manera manual, utilizando gubias, galopines, escofinas y lijas 
que permiten obtener la concavidad  apropiada.  

 
 

Esta etapa de la construcción implica igualmente el  torneado del cuerpo exterior del 
charango. Todo este proceso es lento al efectuarse manualmente, y generalmente 
toma un par de días en su elaboración. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
                                               
  
                            
 
 
 
 
 
 
 
       
 
 

3. Creación de la tapa armónica 
 
                                         
  

 La tapa armónica en algunos charangos se compone de golpeador y tapa.  

 
Para la Tapa armónica se utilizan maderas de coníferas como Pino Abeto, Cedro Rojo, 

Alerce, Secuoya, Ciprés, Sitka, entre las más utilizadas. 

 

La tapa armónica se trabaja principalmente con el cepillo manual, que permitirá dar el 

espesor idóneo y regularizar la superficie. 

                                                             

En el interior del segmento se pueden aplicar distintos modelos de barraje armónico, 

siendo el modelo abanico el más común. Este “mecanismo” contribuye a la 

propagación de las vibraciones sonoras en la tapa armónica. Las espigas se pegan en la 

tapa armónica y se trabajan con formones, gubias y minicepillos. 

 

 La roseta o boca del charango permiten la salida del sonido hacia el exterior del 

Charango. Este trabajo se realiza con sierra de joyería, fresadora y formones, 

dependiendo del diseño del segmento. 

 

Tapa armónica y golpeador poseen un trabajo de ensamblaje perfecto.  

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



4. Construcción y montaje del diapasón y entrastadura. 
 
 

Una vez instalada la tapa armónica en su lugar, se procede a emplazar el Diapasón del 

charango. El largo de la “cuerda vibrante” en el diapasón del  charango es de 37 cm. A 

partir de esta medida se aplica la constante matemática que establece la disposición 

precisa de cada casillero del diapasón, lo que permitirá la ejecución musical del 

instrumento.  

 

El diapasón, requiere para su elaboración una madera de gran dureza: 

tradicionalmente se utilizan ébano o Jacarandá en la fabricación de esta pieza, sin 

embargo hay una gama de maderas utilizables que reúnen características adecuadas. 

 

La ubicación para los casilleros en el diapasón se realiza calando cada espacio con 

“sierra de costilla”. Posteriormente se  instalarán los hilos metálicos o trastes a lo largo 

de la pieza, los cuales se golpean con martillo de goma para permitir su ingreso a las 

canales. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
5. Aplicación de filetes 

 
Los filetes son una terminación que protege la tapa armónica, especialmente en 

instrumentos de fajas laminadas. Consiste en una aplicación de una o más huincha(s) 

de madera en el borde de tapa armónica, fondo o cualquier otra junta de maderas en 

un instrumento musical de caja acústica. 

 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                          
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Para realizar esta aplicación, se utiliza una herramienta llamada Gramil que 

básicamente permite realizar un corte paralelo al borde que se trabajará, el cual se 

acanala con formón para permitir aplicar la/las  huincha(s) de madera deseada (s). 



6. Instalación de pala y puente. 
 
 
 
La pala o cabezal es el segmento que albergará las clavijas. Se forma con sierras 

finas. En su parte superior puede cubrirse con maderas acordes al diseño 

general del charango. Una vez calados los espacios para instalar el clavijero, se 

termina la pieza con escofinas. 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
El puente del Charango, debe ser elaborado en una madera dura, que permita resistir 

la tensión de las cuerdas en la zona. Es un segmento que se trabaja con gran precisión 

ya que posee medidas específicas. Las herramientas utilizadas para su formación son 

preferentemente formones. 

 



 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

7. Afinamiento de mástil. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

El mango es la pieza final de 

afinamiento, pues ha 

constituido el lugar de 

apoyo para el trabajo 

íntegro del instrumento.  

 

El proceso se desarrolla 

utilizando escofinas de 

distinto potencial erosivo y 

lijas que permiten lograr el 

pulimento adecuado. 

 



 
8. Instalación de puerto acústico. 

 
 
 
Este elemento es una innovación que han realizado algunos constructores de 

cordófonos. Consiste en realizar una abertura en el costado derecho del  instrumento 

que permite que el intérprete tenga un mejor contacto con la sonoridad del mismo, 

constituyéndose como una mejora para la ejecución musical. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9. Lacado  
 
El proceso de sellado y lacado requiere de varios días de trabajo.  

 

El tipo de barniz empleado corresponde a laca y sellador duco, en disolución con 

diluyente duco invierno. Estos materiales requieren para su aplicación condiciones 

térmicas cálidas en el lugar de trabajo, por lo que si el clima no es propicio, se debe 

crear artificialmente este contexto ambiental mediante calefactores y/o luces de calor. 

Además el producto debe aplicarse en lugar con ventilación apropiada. 

 

 



Se realizan aproximadamente seis aplicaciones de sellador duco alternando con la 

misma dosis de laca. Estos materiales se aplican con pistola de pintar y compresor, que 

permiten una distribución uniforme. Se espera un secado total de los  barnices entre 

cada procedimiento, finalizando con un bruñido de lanilla de acero fino.  

 

El proceso finaliza con la aplicación de pasta de pulir y cera para el brillo, que definen 

la textura exterior de la madera. 

 

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

10. Instalación de clavijero, cejuela y cuerdas. 
 
 
 
Las cejuelas, clavijas y cuerdas son elementos finales, pero no menos importantes en el 

instrumento. 

 

La cejuela permite la ubicación adecuada de las cuerdas, y su disposición a lo largo de 

todo el diapasón. La pieza puede elaborarse en materiales durables como hueso o 

madera. 

 



El clavijero, dependerá de la disponibilidad en el mercado, y junto con las cuerdas son 
los elementos finales del proceso de creación de un instrumento como el CHARANGO. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 


